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© Kunsttoffbehalter 

© Um einen Kunststoffbeh alter fur unter Druck stehende 
Flussigkeiten, insbesondere Getranke, umfassend einen 
Behalterkorper, einen auf einer Seite des Behalterkorpers 
vorgesehenen Fufc und einen dem FuB gegenuberliegend 
angeordneten und an den Behalterkorper angeformten 
oberen Stutzen, derart zu verbessern, daft dieser auch fur 
g ro Be re Getranke me ngen geeig net ist, wird vo rgesch la- 
gen, da£ an den Behalterkorper im Bereich des Fu&es ein 
u nterer Stutzen angeformt ist und dalS der Behalterkorper - 
im Bereich des unteren Stutzens einen nach unten ge- 
wolbten Kalottenabschnitt und im Bereich des oberen 
Stutzens einen nach oben gewolbten Kalottenabschnitt 
aufweist. 



IA 
<0 



LU 

o 



-BEST AVAILABLE COPY bundesdruckerei 05.02 102270/585/1 ™ 



9 



DE 100 65 196 A 1 



Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifrt einen Kunststoffbehalter fur 
unter Druck stehende Fliissigkeiten, insbesondere Getranke, 
umfassend einen Behalterkorper, einen auf einer Seite des 5 
Behalterkorpers vorgesehenen FuB und einen dem FuB ge- 
genuberliegend angeordneten und an dem Behalterkorper 
angeformten oberen Stutzen. 

[0002] Derartige Kunststoffbehalter sind beispielsweise 
alssogenanntePET-RaschenfurLimonadenbekannt. 10 
. [0003] Diese Kunststoffbehalter haben jedoch den Nach- 
teii, daB sie fur groBere. Getrankemengen nicht geeignet 
sind, da einerseits die Druckfestigkeit zu wiinschen iibrig 
laBt und andererseits auch bei groBeren Mengen die Hand- 
habbarkeit des Kunststoffbehalters fiir einen Benutzer beim 15 
AusgieBen des Inhalts nicht mehr gegeben ist 
[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
einen Kunststoffbehalter der gattungsgemaBen Art derart zu 
verbessem, daB dieser auch fur groBere Getrankemengen 
geeignet ist. 20 
[0005] Diese Aufgabe wird bei einem Kunststoffbehalter 
der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB an dem Behalterkorper im Bereich des FuBes ein 
unterer Stutzen angeformt ist und daB der Behalterkorper im . 
Bereich des unteren Stutzens einen nach unten gewolbten 25 
Kalottenabschnitt und im Bereich des oberen Stutzens einen 
nach oben gewolbten Kalottenabschnitt aufweist. . 
[0006] Der Vorteil der erfindungsgemaBen Losung ist so- 
mit darin zu sehen, daB durch den unteren Stutzen ein vor- 
teilhaftes Entleeren des Getrankebehalters auch bei groBe- 30 
ren Getrankemengen moglich ist und daB auBerdem durch 
das Vorsehen eines oberen und eines unteren jeweils ge- 
wolbten Kalottenabschnitts die notwendige Druckfestigkeit 
des erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters gewahrleistet 

ist. 35 
[0007] Prinzipiell ware es denkbar, die Kalottenabschnitte 
auch als naherungsweise kegelstumpfformige Abschnitte 
auszubilden. Besonders giinstig ist es jedoch, wenn der 
obere Kalottenabschnitt im Querschnitt naherungsweise 
halbellipsenfbrmig ausgebildet ist, da damit einerseits bei 40 
moglichst groBem Volumen eine moglichst giinstige Auf- 
nahme von Druckkraften moglich ist. 
[0008] Ferner 1st es giinstig, wenn auch der untere Kalot- 
tenabschnitt im - Querschnitt naherungsweise halbellipsen- 
formig ausgebildet ist, da auch bei dieser Ausbildung bei 45 
groBer Aufhahme von Druckkraften ein moglichst groBes 
Volumen des Behalterkorpers erzielbar ist. 
[0009] Dabei schlieBt eine naherungsweise halbellipsen- 
formige Ausbildung des jeweiligen Kalottenabschnitts eine 
naherungsweise halbkugelformige Ausbildung ebenfalls mit 50 
ein. 

[0010] Urn eine optisch moglichst ansprechende Form zu 
erhalten, ist es giinstig, wenn der obere Kalottenabschnitt 
rotationssymmetrisch zu einer Langsachse des Behalters 
ausgebildet ist. 55 
[00U] Femer ist es ebenfalls von Vorteil, wenn der untere 
Kalottenabschnitt rotationssymmetrisch zu der Langsachse 
des Behalterkorpers ausgebildet ist. . 
[0012] Eine besonders giinstige Losung sieht vor, daB der 
gesamte Behalterkorper eine rotationssymmetrisch zu der 60 
Langsachse ausgebiidete Grundform aufweist, da damit eine 
optimal stabile und auch asthetisch ansprechende Form ent- 
steht. 

[0013] Um bei moglichst optimalen Druckverhaltnissen 
ein moglichst groBes Volumen und dennoch eine moglichst 65 
ansprechende Form zu erhalten, ist vorgesehen, daB der Be- 
halterkorper in seiner Grundform ungefahr Ei-fSrmig ausge- 
bildet ist 



[0014] Hinsichtlich der Ausrichtung des Behalterkorpers 
relativ zu einer Standflache, auf welcher der Behalterkorper 
mit seinem FuB stent, sind bislang keine naheren Angaben 
gemacht. So sieht ein besonders giinstiges Ausfuhrungsbei- 
spiel vor, daB,die Langsachse des Behalterkorpers. ungefahr 
senkrecht zu einer Standflache des 'Behalters verlauft 
[0015] Hinsichtlich der Ausbildung und Anordnung des 
oberen Stutzens wurden bislang keine naheren Angaben ge- 
macht. So sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, 
daB der obere Stutzen mit einer zur Langsachse ungefahr 
symmetrisch liegenden Offhung in einen Innenraum des Be- 
halterkorpers miindet 

[0016] Besonders giinstig ist es dabei, wenn der obere 
Stutzen dabei auch ungefahr koaxial zur Langsachse ver- 
lauft 

[0017] Hinsichtlich der Anbringung des oberen Stutzens 
ist vorzugsweise vorgesehen, daB der obere Stutzen einstuk- 
kig an den oberen Kalottenabschnitt des Behalterkorpers an- 
geformt ist. 

[0018] Beziiglich der Anbringung des unteren Stutzens 
wurden bislang ebenfalls keine naheren Angaben gemacht 
[0019] So sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, 
daB der untere Stutzen mit einer zur 'Langsachse asymme- 
trisch liegenden Offnung in den Innenraum des Behalterkor- 
pers miindet Durch diese asymmetrisch liegende Offhung 
ist ein vorteilhaftes Entleeren des Innenraums iiber den un- 
teren Stutzen moglich. 

[0020] Ein besonders giinstiges Entleeren des Innenraums 
ist dann gegeben, wenn der untere Stutzen in Richtung einer 
Vorderseite des Behalters quer zur Langsachse verlauft, so 
daB durch den unteren Stutzen zur Vorderseite des Behalters 
hin ein Entleeren desselben moglich ist 
[0021] Vorzugsweise ist dabei der Stutzen so ausgebildet, 
daB in diesen eine Zapfvorrichtung einsetzbar ist 
[0022] Ein naherungsweise vollstandiges Entleeren des 
Innenraums ist dann moglich, wenn die Offhung des unteren 
Stutzens, mit welchem dieser in den Innenraum des Behal- 
terkorpers miindet, sich im wesentlichen bis zu einem tiefst- 
liegenden Bereich des unteren Kalottenabschnitts erstreckt 
[0023] Hinsichtlich der Ausbildung des FuBes selbst . wur- 
den bislang keine naheren Angaben gemacht. 
[0024] So ist vorzugsweise vorgesehen, daB der FuB aus 
mindestens zwei FuBkorpern des Behalterkorpers, beispiels- 
weise drei FuBkorpern, gebildet ist. 

[0025] Noch besser ist es dabei wenn der FuB aus minde- 
stens vier FuBkorpern des Behalterkorpers gebildet ist. 
[0026] Eine besonders gunstige Losung sieht vor, daB die 
FuBkorper entsprechend einer mehrzahligen, der Zahl a>r 
FuBkorper entsprechenden. Symmetric zur Langsachse an- 
geordnet sind. Dies ergibt insbesondere eine stabile und 
standsichere Ausbildung des FuBes. 

[0027] Hinsichtlich der Ausbildung der FuBkorper wur- 
den bislang keine naheren Angaben gemacht So sieht ein 
vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, daB die FuBkorper 
aus Auswolbungen es unteren Kalottenabschnitts ausgebil- 
det sind. . 

[0028] Das heiBt, daB die FuBkorper integraler Bestandteil 
des unteren Kalottenabschnitts sind, jedoch von der AuBen- 
kontur der Grundform des unteren Kalottenabschnitts ab- 
weichende Auswolbungen darstellen. 
[0029] Eine besonders vorteilhafte Losung sieht dabei vor, 
daB die Auswolbungen im Querschnitt naherungsweise die 
Form von Halbellipsen aufweisen. Besonders giinstig ist es, 
wenn die Auswolbungen naherungsweise als Kugelkalotten, 
das heiBt als Kugelkappen, vorzugsweise Halbkugelkappen 
ausgebildet sind. . 

[0030] Um den erfindungsgemaBen Kunststoffbehalter 
einfach transportieren zu konnen, ist vorzugsweise vorgese- 
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hen, daB der Behalterkorper eineiTHandgriff aufweist. Der 
Handgriff konnte prinzipiell an den Behalterkorper ange- 
setzt sein oder an dem Behalterkorper nachtraglich befestigt 
sein. * 
[0031] Eine besonders gunstige Losung sieht jedoctrvor, 
daB der Handgriff durch zwei gegeniiberliegende Eintiefun- 
gen in den oberen Kalcfttenabschnitt gebildet ist. 
[0032] Das heiBt, daB der Handgriff dadurch gebildet ist, 
daB die Grundform des oberen Kalottenabschnitts zusatzli- 
che von der Grundform der Kalotte abweichende Eintiefun- 
gen aufweist, die dazu beitragen, einen Handgriff zu bilden. 
[0033] Besonders giinstig ist es dabei, wenn die Eintiefun- 
gen in einen gemeinsamen Durchbruch miinden und uber 
diesen ineinander ubergehen. Dadurch besteht die Moglich- 
keit, einen Handgriff zu schaffen, der fest gegriffen werden 
kann. 

[0034] Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn dadurch 
ein Griffsteg gebildet ist, der den Durchbruch abschnitts- 
weise begrenzL 

[0035] Das heiBt, daB der Griffsteg des Handgriffs ein 
Teilbereich der AuBenkontur der Grundform des oberen Ka- 
lottenabscnnitts darstellt, der dadurch gebildet wird, daB die 
seitlich des Griff stegs liegenden Vertiefungen uber einen 
Durchbruch ineinander ubergehen, so daB insgesamt der 
Handgriff und auch der Griffsteg nicht uber die AuBenkon- 
tur der Grundform des oberen Kalottenabscnnitts uberste- 
hen. 

[0036] Damit ist eine moglichst einf ache Losung geschaf- 
fen, um auch den Handgriff einstiickig an den Behalterkor- 
per anzuformen und somit eine besonders einfach herzustel- 
lende Losung zu schaffen. 

[0037] Eine besonders giinstige Losung sieht vor, daB der 
Behalter durchgehend aus einem Rohling geblasen ist, das 
heiBt, daB sowohl die Stutzen als auch der Handgriff und 
auch der FuB einstiickig an den Behalterkorper angeformt 
sind und lediglich durch Deformieren des eine Wand des 
Behalterkorpers bildenden Wandmaterials entstehen, das 
heiBt also daB keine zusatzlichen Versteifungen oder andere 
Verstrebungen oder Stabilisierungselemente vorgesehen 
sind, so daB der Behalter besonders einfach kostengiinstig 
und schnell herstellbar ist. 

[0038] Hinsichtlich des Aufbaus der Wand des Behalters 
sind die verschiedensten Losiingen denkbar. Beispielsweise 
ware es denkbar, die Wand des Behalters aus einer einzigen 
Schicht aus. einem Material mit entsprechender Dicke aufzu- 
bauen. 

[0039] Um einen fur Getranke geeigneten Kunststoffbe- 
halter herzustellen, ist es wichtig, daB kein Gasaustausch 
zwischen dem Getrank und der Umgebung erfolgen kann. 
[0040] Aus diesem Grund ist vorzugsweise vorgesehen, 
daB eine Wand des Kunststoffbehalters eine Gasbarriere um- 
faBt. 

[0041] Eine Gasbarriere ist deshalb von.Vbrteil, da viel- 
fach die Getranke mit Gas, versetzt sind und gegebenenfalls 
auch empfindlich auf einzelne Gase reagieren, so daB es fur 
die Eignung des erfindungsgemaBen Behalters von groBer 
Bedeutung ist, wenn ein Gasaustausch durch die Wand ver- 
hindert wird. 

[0042] Eine besonders vorteilhafte Losung sieht dabei vor, 
daB die Gasbarriere eine S auerstoffbarriere bildet, da damit 
ein Eindringen von Sauerstoff aus der Luft in das Getrank 
verhindert werden kann. 

[0043] Diese S auerstoffbarriere ist insbesondere beim 
Einsatz des erfindungsgemaBen Kunststoflbehalters als Be- 
halter fur Bier von groBer Bedeutung, da Bier sehr empfind- 
lich auf Sauerstoff reagiert und somit der Zutritt yon Sauer- 
stoff die Lagerfahigkeit des Bieres drastisch reduziert 
[0044] Dariiber hinaus ist vorzugsweise vorgesehen, daB 



Xb-Barri 



die Gasbarriere eine CdrBarriere bildet, denn damit wird 
auch bei alien Getranken, die mit CO2 versetzt sind, ein Ver- 
lust des CO2 erheblich reduziert: 

[0045] Um jedoch einen fur Getranke, insbesondere Bier, 
5 besonders geeigneten Kunststoffbehalter herzustellen, ist 
vorzugsweise vorgesehen, daB der Kunststoffbehalter eine 
aus mehreren Schichten aufgebaute Wand aufweist 
[0046] Ein derartiger Schichtaufbau erlaubt es in beson- 
ders giinstiger Weise, der Wand des Kunststoffbehalters die 
10 geeigneten Eigenschaften zu verleihen. 

[0047] So sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, 
daB mindestens eine der Schichten eine Wasserbarriere- 
schicht darstellt und somit die Moglichkeit schafft, die 
Wand in einfacher Weise wasserdicht zu machen. 
15 [0048] Besonders giinstig ist es dabei, wenn eine der Was- 
serbarriereschichten unmittelbar an die aufzunehmende 
Fliissigkeit angrenzt, da damit die gesamte Wand gegen das 
Wasser der aufzunehmenden Fliissigkeit vorteilhafterweise 
geschiitzt werden kann. 
20 [0049] Ferner sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel 
vor, daB eine Schicht der Wand eine Gasbarriereschicht isL 
[0050] Eine giinstige erfindungsgemaBe Losung sieht vor, 
daB die Gasbarriere zwischen den Was serbarrieren angeord- 
net ist, da dann die Gasbarriere gegen den Zutritt von Was- 
25 ser und somit eine mogliche Degradation geschiitzt ist, an- 
dererseits aber auch das durch die. Was serb arriere hindurch- 
tretende Gas wiederum durch die Gasbarriere blockiert 
wird. 

[0051] Besonders giinstig laBt sich die Gasbarriereschicht 
30 an andere Schichten der Wand ankoppeln, wenn die Gasbar- 
riereschicht zwischen zwei Hafrvermittlerschichten ange- 
. ordnet ist 

[0052] Die Gasbarriereschicht selbst kann dabei in unter- 
schiedlichsten Positionen an der Wand vorgesehen sein. So 
35 sieht ein vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel vor, daB die Gas- 
barriereschicht eine dem Innenraum gegenuberliegend an- 
geordnete AuBenschicht der Wand bildet. Eine derartige Au- 
Benschicht hat den Vorteil, daB damit bereits gar kein Gas in 
die Wand eindringt 
40 [0053] Weiterhin laBt sich die Gasbarriereschicht vorteil- 
haft noch dazu ausniitzen, daB diese eine Dekoroberflache 
der Wand und somit des Kunststoffbehalters bildet. 
[0054] Besonders giinstig ist es, wenn die Gasbarriere- 
schicht eine glanzende Dekoroberflache der Wand bildet. 
45 [0055] Eine andere Moglichkeit des Vorsehens einer Gas- 
barriereschicht. ist die, daB die Gasbarriereschicht nach ei- 
nem Herstellen der Wand als AuBenschicht auf diese aufge- 
tragen ist, so daB die Gasbarriereschicht nicht bereits beim 
Extrusionsblasen des Kunststoffbehalters vorhanden ist, 
50 sondern erst nach dem Extrusionsblasen aufgetragen wird 
und somit als dunne Schicht aufgetragen werden kann. 
[0056] Ein weiteres vorteilhaftes Ausfuhrungsbeispiel ei- 
nes erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters sieht vor, daB 
eine der Schichten eine Kunststoffregeneratschicht isL 
55 [0057] Eine derartige Kunststoffregeneratschicht bietet 
die Moglichkeit, in auBerst kostengiinstiger Weise der Wand 
zusatzliche Stabilitat zu verleihen. 

[0058] Besonders giinstig ist es dabei, wenn die Kunst- 
stoffregeneratschicht auf einer der Hussigkeit abgewandten 
60 Seite der Gasbarriereschicht angeordnet ist, so daB dadurch 
in einfacher Weise verhindert werden kann, daB in der 
Kunststoffregeneratschicht noch vorhandene oder aus dieser 
austretende unerwunschte Gase in den Innenraum des 
Kunststoffbehalters eindringen und somit auch mit der Fiiis- 
65 sigkeit in Kontakt kommL 

[0059] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer. erfin- 
dungsgemaBen Losung sieht vor, daB der Kunststoffbehalter 
eine Wand aus einer Schicht eines eine Gasbarriere bilden- 
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den Materials aufweist, wobei in diesem Fall die gesamte 
Wand aus einer einzigen Schicht des die Gasbarriere bilden- 
den Materials ausgebildet ist. 

[0060] Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand 
der nachfolgenden Beschreibung sowie der zeichnerischen 5 
Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels. 
[0061] In der Zeichnung zeigen: 

[0062] Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten 
Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungsgemaBen Kunststoff- 
behalters; .10 
[0063] Fig. 2 einen Querschnitt durch den Kunststoffbe- 
halterinFig. 1; 

[0064] Fig. 3 einen Schnitt langs Linie 3-3 in Fig. 2; 
[0065] Fig. 4 eine Seitenansicht des ersten Ausfuhrungs- 
beispiels des erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters in 15 
Richtung des Pfeils B in Fig. 1; 

[0066] Fig. 5 eine Ansicht des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels des erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters in Rich- 
tung des Pfeils C in Fig. 1; 

[0067] Fig. 6 eine Frontansicht des ersten Ausfuhrungs- 20 
beispiels des erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters in 
Richtung des Pfeils D in Fig. 1 ; 

[0068] Fig. 7 eine Ansicht des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels des erfindungsgemaBen Kunststoffbehalters in Rich- 
tung des Pfeils E in Fig. 1; 25 
[0069] Fig. 8 bine perspektivische Ansicht ahnlich Fig. 1 
eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungsgema- 
Ben Kunststoffbehalters;. 

[0070] Fig. 9 eine perspektivische Ansicht in Richtung 
des Pfeils F in Fig. 8; 30 
[0071] Fig. 10 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 
Wand einer ersten Variante des erfindungsgemaBen Kunst- 
stoffbehalters gemaB einem der Ausfuhrungsbeispiele; 
[0072] Fig. 11 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 
Wand einer zweiten Variante des erfindungsgemaBen Kunst- 35 
stoffbehalters gemaB einem der Ausfuhrungsbeispiele; 
[0073] Fig. 12 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 
Wand einer dritten Variante des erfindungsgemaBen Kunst- 
stoffbehalters gemaB einem der Ausfuhrungsbeispiele; 
[0074] Fig. 13 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 40 
Wand einer vierten Variante des erfindungsgemaBen Kunst- 
stoffbehalters gemaB einem der Ausfuhrungsbeispiele; 
[0075] Fig. 14 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 
Wand einer funften Variante des erfindungsgema-Ben Kunst- 
stoffbehalters gemaB einem der Ausfuhrungsbeispiele und 45 
[0076] Fig. 15 einen ausschnittsweisen Schnitt durch eine 
Wand einer sechsten Variante des erfindungsgemaBen 
Kunststoffbehalters gemaB einem der ' Ausfuhrungsbei- 
spiele. 

[0077] Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungs- 50 
gemaBen Kunststoffbehalters fur unter Druck stehende Fltis- 
sigkeiten, das heiBt insbesondere fur Getranke, vorzugs- 
weise Bier und limonade, umfaBt einen als Ganzes mit 10 
bezeichneten Behalterkorper, einen drei FuBkorper 12, 14 
und 16 umfassenden FuB, einen oberen Stutzen 20 und einen 55 
unteren S tutzen 22. 

[0078] Der Behalterkorper 10 ist vorzugsweise, wie in 
Fig. 2 und .3 dargestellt, in Richtung einer Langsachse 24 
langgestreckt ausgebildet und mit einer zur Langsachse 24 
als Rotationsachse rotationssyrnmetrischen Grundform als 
AuBenkontur 26 versehen. 

[0079] Diese AuBenkontur 26 hat naherungsweise die 
Grundform eines Eis und weiBt einen mittleren bauchig ge- 
wolbten Abschnitt 28 auf, an welche sich zum oberen Stut- 
zen 20 hin ein oberer nach oben gewolbter oberer Kalotten- 
abschnitt 30 anschlieBt und diesem gegeniiberliegend ein 
unterer nach unten gewolbter Kalottenabschnitt 32. 
[0080] Beide Kalottenabschnitte 30 und 32 haben als 
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Grundform ebenfalls rotationssymmetrische zur Langsachse 
24 ausgebildete und vorzugsweise eine naherungsweise hal- 
belliptische oder naherungsweise halbkugelfbrmige Form. 
[0081] An den oberen Kalottenabschnitt 30 ist der Stutzen 
20 einstiickig angeformt, wobei eine Mundungsoffhung 34 
des Stutzens 20 in einen Innenraum 36 des Behalterkorpers 
10 ungefahr symmetrisch zur Langsachse 24 angeordnet ist. 
[0082] Ferner ist, wie in Fig£ 1, 4 und 5 dargestellt, in dem 
oberen Kalottenabschnitt 30 noch ein als Ganzes mit 40 be- 
zeichneter Handgriff vorgesehen, welcher allerdings inner- 
halb der durch die Grundform des oberen Kalottenabschnitts 
vorgegebenen AuBenkontur liegt. 

[0083] Zur Bildung des Handgriff s 40 ist beiderseits eines 
Griffstegs 42 des Handgriffs 40 jeweils eine Eintiefung 44 
und 46 in dem oberen Kalottenabschnitt 30 vorgesehen, wo- 
bei die Eintiefungen 44 und 46 sich zu einem Durchbruch 48 
vereinigen, der von dem Griffs teg 42 in einem Teilabschnitt, 
vorzugsweise halbseitig, begrenzt ist, so daB aufgrund des 
die Eintiefungen 44 und 46 verbindenden Durchbruchs 48 
ein Umgreifen des Griffstegs 42 mittels der Hand moglich 
ist. 

[0084] Vorzugsweise ist der obere Kalottenabschnitt 30 
von dem Mittelabsehnitt 28 durch eine in einer Ebene 50 
senkrecht zur Langsachse 24 umlaufende Sicke 52 getrennt, 
die zur zusatzlichen Verwindungsstabilisierung des Behal- 
terkorpers 10 dient. " , 
[0085] Wie in Fig. 2 und 3 dargestellt, ist im Bereich des 
unteren Kalottenabschnitts 32 der untere Stutzen 22 einstiik- 
kig angeformt und zwar so, daB dieser mit einer Stutzen- 
achse 60 quer zur Langsachse 24 verlauft und sich zu einer 
dem Handgriff 40 gegenuberliegenden Seite, vorzugsweise 
in Richtung einer Frontseite, erstreckt und ein Stutzenrohr > 
62 bildet, welches zur Aufnahme einer Zapfeinrichtung 
dient. 

[0086] Vorzugsweise ist dabei der untere S tutzen 22 so an- 
geformt, daB eine Mundungsoffhung 64 desselben in den In- 
nenraum 36 des Behalterkorpers 10 im Bereich einer vorde- 
ren Wand des Kalottenabschnitts 32 liegt, sich jedoch im 
wesentlicheh bis zu einem tiefstliegenden Bereich 66 des 
unteren Kalottenabschnitts 32 erstreckt, so daB ein unterer 
Wandabschnitt 68 des Stutzenrohrs 32 im wesentlichen in 
eine Wand 70 des unteren Kalottenabschnitts 32 im tiefstlie- 
genden Bereich 66 iibergeht. 

[0087] Vorzugsweise ist auch der untere Stutzen 22 ein- 
stiickig an den unteren Kalottenabschnitt 32 angeformt. 
[0088] In gleicher Weise wie der obere Kalottenabschnitt 
30 ist vorzugsweise der untere Kalottenabschnitt 32 durch 
eine in einer Ebene 72 senkrecht zur Langsachse 24 liegende 
Sicke 74 von dem Mittelabsehnitt 28 getrennt, wobei auch 
diese Sicke 74 zur Stabilisierung des Behalterkorpers 10 
dient. 

[0089] Wie in Fig. 1, 4, 6 und 7 dargestellt, sind die den 
FuB bildenden FuBkorper 12, 14 und 16 als einstiickige Aus- 
wolbungen entsprechend einer dreizahligen Symmetrie zur 
Langsachse 24 als Drehachse in den unteren Kalottenab- 
schnitt 32 eingeformt und haben vorzugsweise die Form von 
Kugelkalotten, welche uber die AuBenkontur der Grund- 
form des unteren Kalottenabschnitts 32 uberstehen und so- 
mit eine Dreibeinabstiitzung des erfindungsgemaBen Behal- 
60 ters erlauben. 

[0090] Damit besteht die Moglichkeit, den erfindungsge- 
maBen Kunststoffbehalter sicher auf jeder Art von Standfla- 
che 76 aufzustellen. : 

[0091] Vorzugsweise ist der erfindungsgemaBe Kunst- 
65 stoffbehalter als einstuckiger geblasener Behalter ausgebil- 
det, so daB an den Behalterkorper 10 die Stutzen 20 und 22 
' sowie die FuBkorper 12, 14 und 16 und auch der Handgriff 
40 einstiickig angeformt sind; 
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[0092] Vorzugsweise wird ein derartiger erfindungsgema- 
Ber Behalter durch Blasen eines ungefahr zylindrischen 
Rohlings hergestellt, wobei ein oberes Ende des Rohlings 
letztlich den oberen Stutzen 20 und ein unteres Ende des 
Rohlings letztlich den unteren Stutzen 22 bilden, der*nach 
dem Blasen noch quer zur Langsrichtung 24 umgelegt wird. 
[0093] Ein zweites Ausfubrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemaBen Kunststoffbehalters, dargestellt in Fig. 8 und Fig, 
9, ist irisoweit, als dieselben Teile Verwendung finden, mit 
denselben Bezugszeichen versehen. 

[0094] Im Gegensatz zum ersten Ausfuhrungsbeispiel ist 
bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiei der als Ganzes mit 10 
bezeichnete Behalterkorper mit insgesamt vier FuBkorpern 
12, 14 und 18 versehen, welche in den unteren Kalottenab- 
schnitt 32 in gleicher Weise wie die FuBkorper 12, 14 und 16 
eingeformt sind und rotationssymmetrisch zur Langsachse 
24 angeordnet sind 

[0095] Diese vier FuBkorper 12, 14, 16 und 18 vermitteln 
eine verbesserte Standfestigkeit des Kunststofifbehalters bei 
Bedienung eines in den Stutzen 22 eingesetzten Zapfhahns. 
[0096] Im ubrigen ist das zweite Ausfuhrungsbeispiel in 
gleicher Weise ausgebildet wie das erste Ausfuhrungsbei- 
spiel, so daB auf die Ausfuhrungen hierzu vollinhaltlich Be- 
zug genommen werden kann. 

[0097] Der gesamte erfindungsgemaBe KunststofTbehalter 
gemaB beiden Ausfuhrungsbeispielen hat somit im Bereich 
des Behalterkorpers ^0, der Stutzen 20, 22, der FuBkorper 
12, 14 und 16 und des Handgriffs 42 eine Wand 90, die bei 
einer ersten Variante wie in Fig. 10 dargestellt, aufgebaut ist 
[0098] Zum Innenraum 36 des Kunststofifbehalters hin ist 
eine Polyethylenschicht 92 vorgesehen, welche eine stabile 
Form verleiht, lebensmittelrechtlichen Vorschriften ent- 
spricht und im ubrigen eine Wasserbarriere bildet, so daB 
das Wasser im wesentlichen vollstandig zuriickgehalten 
wird. 

[0099] Auf der dem Innenraum 36 abgewandten Seite der 
Polyethylenschicht 92 ist eine Haftvermittlerschicht 94 an- 
geordnet, welche dazu dient, eine Haftung zwischen der Po- 
lyethylenschicht 92 und einer Schicht 96 herzustellen, die 
eine Gasbarriere darstellt 
. [0100] Die Schicht 96 ist vorzugsweise aus EVOH, auch 
Ethylenvinylalkohol genannt, und dient sowohl dazu, das 
Austreten von CO2 aus dem Innenraum 36 zu verhindern, 
.als auch das Eindringen von Sauerstoff von einer AuBen- 
seite des errlndungsgemaBen KunststofTbehalters. 
[0101] Auf dieser als Gasbarriere wirkenden Schicht 96 
ist wieder eine Haftvermittlerschicht 98 angeordnet, welche 
eine Haftung zwischen der die Gasbarriere bildenden 
Schicht 96 und einer Schicht 100 aus Kunststoffregenerat, 
vorzugsweise Poly ethylenregenerat, bildet. 
[0102] Die Schicht 100 aus Kunststoffregenerat dient da- 
bei dazu, der Wand 90 eine ausreichende Stabilitat und Stei- 
figkeit zu verleihen und hat auBerdem den Vorteil, daB die- 
ses Regenerat ein kostengiinstiges Material ist, das selbst bei 
in dieserh enthaltenen unerwunschten Bestandteilen beden- 
kenlos eingesetzt werden kann, da dieses gegenuber dem 
Getrank im Innenraum durch die die Gasbarriere bildende 
Schicht 96 und die innere Polyethylenschicht 92 abge- 
schirmtist. 

[0103] Auf dieser Schicht 100 aus Kunststoffregenerat ist 
als AuBenschicht 102 noch zusatzlich eine Schicht aus Poly- 
ethylen oder einem anderen AuBenmaterial vorgesehen, das 
ebenfalls eine Wasserbarriere darstellt, andererseits aber 
auch die Moglichkeit eroffhet, ein optisch und asthetisch an- 
spree hen des AuBenfinish des errlndungsgemaBen Kunst- 
stofTbehalters zu gewahrleisten. 

[0104] Dies AuBenschicht ist vorzugsweise auch giinsdg 
beschriftbar und beschichtbar 



[0105] Bei einer zweiten Variante einer Wand 90', darge- 
stellt in Fig. 11, ist die dem Innenraum 36 des KunststofTbe- 
halters zugewandte innerste Schicht ebenfalls eine Poly- 
ethylenschicht 92, in gleicher Weise wie bei der ersten Va- 

5* riante beschrieben. 

[0106] Auf diese folgt ebenfalls, wie bei der ersten Va- 
* riante beschrieben, eine Haf tveraiittlerschicht 94. 
[0107] Auf der der Polyethylenschicht 92 abgewandten 
Seite der Haftvermitderschicht 94 ist bei der zweiten Va- 

10 riante eine erste Polyamidschicht 104 angeordnet und diese 
ist wiederum durch eine zweite, auf der der Haftvermitder- 
schicht gegeniiberliegenden Seite der ersten Polyamid- 
schicht 104 vorgesehene Polyamidschicht 106 abgedeckt, 
wobei die beiden Polyamidschichten 104 und 106 Gasbar- 

15 . riereschichten darstellen und gleichzeitig die zweite Polya- 
midschicht 106 eine glanzende Dekoroberflache des Kunst- 
stofTbehalters bildet 

[0108] Die Polyamidschichten 104 und 106 haben somit 
den Vorteil, daB sie eine hervorragende Gasbarriereschicht 

20 und andererseits auch eine yorteilhafte oberflachliche 

Schicht des KunststofTbehalters bilden. 
. [0109] Bei der zweiten Variante, dargestellt in Fig. 12, ist 
- ebenfalls auf der dem Innenraum 36 des KunststofTbehalters 
zugewandten Seite die Polyethylenschicht 92 mit den be- 

25 schriebenen Eigenschaften vorgesehen. Auf dieser Poly- 
ethylenschicht 92, und zwar auf einer dem Innenraum 36 ab- 
gewandten Seite derselben, liegt eine zweite Polyethylen- 
schicht 108, welche eine verbesserte Wasserbarriere dar- 
stellt 

30 [0U0] Auf der zweiten Polyethylenschicht 108, und zwar 
auf einer der ersten Polyethylenschicht 92 abgewandten 
Seite derselben, liegt eine Schicht 110, gebildet aus Poly- 
ethylen und Haftvermittler, welche beispielsweise aus 
Mahlgut hergestellt ist und eine Haftung zwischen dem Po- 

35 lyethylen und einer AuBenschicht 112 vermittelt, die ihrer- 
seits aus Polyamid hergestellt ist und einerseits eine Gasbar- 
riereschicht bildet und andererseits gleichzeitig eine glan- 
zende Dekoroberflache der Wand 90" darstellt 
[0111] Bei der vierten Variante, dargestellt in Fig. 13, ist 

40 ebenfalls auf der dem Innenraum 36 zugewandten Seite die 
bereits beschriebene Polyethylenschicht 92 vorgesehen. 
Diese wird jedoch jetzt im Gegensatz zur dritten Variante 
nicht von einer zweiten Polyethylenschicht 108 abgedeckt, 
sondern von der Schicht 110, gebildet aus Polyethylen und 

45 , Haftvermittler als Mahlgut, welche auf der dem Innenraum 
36 gegenuberliegenden Seite der Polyethylenschicht 92 an- 
geordnet ist : 

[0112] Auf der Schicht 110 ist zusatzlich eine Schicht 114 
aus Haftvermittler vorgesehen, welche dazu dient, die Haf- 
50 tung zwischen der Schicht 110 und der AuBenschicht 112 
aus Polyamid zu vermitteln, welche, wie bereits beschrie- 
ben, eine Gasbarriereschicht darstellt und auBerdem die De- 
koroberflache der Wand 90"' bildet. 

[0113] Bei einer hinften Variante der Wand 90"" ist der 
55 KunststofTbehalter zunachst aus einem Wandmaterial 116 
geblasen, welches eine oder mehrere Schichten eines Poly- 
olefins umfaBt Dieses Wandmaterial 116 wird dann beim 
fertig geblasenen KunststofTbehalter auf einer dem Innen- 
raum 36 abgewandten AuBenseite 118 mit einer Beschich- 
60 tung 120 versehen, welche eine Gasbarriere darstellt und 
vorzugsweise gleichzeitig eine Dekoroberflache des Kunst- 
stofTbehalters bildet 

[0114] Das Wandmaterial 116 ist dabei so zu wahlen, daB 
es einerseits dem KunststofTbehalter eine stabile Form ver- 
65 leiht und lebensmittelrechtlichen Vorschriften entspricht 
und im ubrigen noch zusatzlich eine Wasserbarriere bildet, 
so daB das Wasser im wesentlichen vollstandig zuriickgehal- 
ten wird/ 
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[0115] Bei einer sechsten Variante, dargestelltin Fig, 15, 
ist die Wand 90""' aus einer einzigen Schicht 122 gebildet, 
welche aus einem Kunststoffmaterial hergestellt ist, das ei- 
nerseits dem Kunststoffbehalter eine stabile Form verleiht, 
lebensmittelrechtlichen Vorschriften entspricht und im iibri- 
gen eine Wasserbarriere bildet und andererseits gleicbzeitig 
eine Gasbarriere darstellt. 

[0116] Aus einem derartigen Material laBt sich dann durcb 
Extrusionsblasen der Kunststoffbehalter herstellen. 

Patentanspriiche 
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1. Kunststoffbehalter fur unter Druck stehende Fliis- 
sigkeiten, insbesondere Getranke umfassend einen Be- 
halterkorper, einen auf einer Seite des Behalterkorpers 15 
vorgesehenen FuB und einen dem FuB gegeniiberlie- 
gend angeordneten und an den Behalterkorper ange- 
formten oberen Stutzen, dadurch gekennzeichnet, 
daB an den Behalterkorper (10) im Bereich des FuBes 
(12, 14, 16) ein unterer Stutzen (22) angeformt ist und 20 
daB der Behalterkorper (10) im Bereich des unteren 
Stutzens (22) einen nach unten gewolbten Kalottenab- 
schnitt (32) und im Bereich des oberen Stutzens (20) 

■ einen nach, oben gewolbten Kalottenabschnitt (30) auf- 
weist. ' 25 

2. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der obere Kalottenabschnitt (30) im 
Querschnitt naherungsweise halbellipsenfbrmig ausge- 
bildet ist. v 

3. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB der untere Kalottenabschnitt (32) 
im Querschnitt naherungsweise halbellipsenformig 
ausgebildet ist. 

4. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der obere Ka- 35 
lottenabschnitt (30) rotationssymmetrisch zu einer 
Langsachse (24) des Behalterkorpers (10) ausgebildet 
ist. 

5. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der untere 40 
Kalottenabschnitt (32) rotationssymmetrisch zu der 
Langsachse (24) des Behalterkorpers (10) ausgebildet 
ist. 

6. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter- 45 
korper (10) eine rotationssymmetrisch zu der Langs- 
achse (24) ausgebildete Grundform aufweist. 

7. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter- 
korper (10) in seiner Grundform ungefahr Ei-fbrmig 50 
ausgebildet ist. 

8. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Langs- 
achse (24) ungefahr senkrecht zu einer Standflache 
(76) des Behalters verlauft. 55 

* 9. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der obere 
Stutzen (20) mit einer zur Langsachse (24) ungefahr 
symmetrisch liegenden Offhung (34) in einen Innen- 
raum (36) des Behalterkorpers (10) mundet. 60 

10. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der obere 
Stutzen (20) ungefahr koaxial zur Langsachse (24) ver- 
lauft 

11. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 65 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der untere 
Stutzen (22) mit einer zur Langsachse (24) asymrne- 
trisch liegenden Offnung (64) in den Innenraum (36) % 



des Behalterkorpers (10) mundet. 

12. Kunststoffbehalter nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der untere Stutzen (22) in Richtung 
einer Vorderseite des Behalters quer zur Langsachse 
(24) verlauft. 

13. Kunststoffbehalter nach Anspruch J ll oder 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Offhung (64) des unte- 
ren Stutzens (22) sich im wesentlichen bis zu einem 
tiefstliegenden Bereich (66) des unteren Kalottenab- 
schnitts (32) erstreckt. 

14. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch g;ekennzeichnet, daB der FuB aus 
mindestens zwei FuBkorpern (12, 14, 16) des Behalter- 
korpers (10) gebildet ist. 

15. Kunststoffbehalter nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der FuB aus vier FuBkorpern (12, 14, 
16, 18) des Behalterkorpers (10) gebildet ist. 

16. Kunststoffbehalter nach Anspruch 14 oder 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die FuBkorper (12, 14, 16, 
18) entsprechend einer mehrzahligen, der Zahl der 
FuBkorper entsprechenden, Symmetrie zu der Langs- 
achse (24) angeordnet sind. 

17. Kunststoffbehalter nach einem der Anspriiche 14 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die FuBkorper 
(12, 14, 16) als Auswolbungen des unteren Kalottenab- 
schnitts (32) ausgebildet sind. 

18. Kunststoffbehalter nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auswolbungen (12, 14, 16) im 
Querschnitt naherungsweise die Form yon Halbellip- 
sen aufweisen. 

19. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Behalter- 
korper (10) einen Handgriff (40) aufweist. 

20. Kunststoffbehalter nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Handgriff (42) durch zwei ge- 
genuberliegende Eintiefungen (44, 46) in den oberen 
Kalottenabschnitt (30) gebildet ist. 

21. Kunststoffbehalter nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eintiefungen (44, 46) in einen 
gemeinsamen Durchbruch (48) miinden und iiber die- 
sen ineinander ubergehen. _ . % . 

22. Kunststoffbehalter nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Griffsteg (42) des Handgriffs 
(40) den Durchbruch (48) abschnittsweise begrenzt. 

23. Kunststoffbehalter nach einerrj der Anspriiche 19 
bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB der Handgriff (40) 
einstuckig an den Behalterkorper (10) angeformt ist. 

24. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoffbehalter durchgehend aus einem Rohling geblasen 
ist. 

25. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Wand 
(90) des Kunststoffbehalters eine Gasbarriere (96, 106, 
112, 120, 122) umfaBt. 

26. Kunststoffbehalter nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gasbarriereschicht (96, 106, 112, 
120, 122) eine Sauerstoffbarriere bildet 

27. Kunststoffbehalter nach Anspruch 25 oder 26, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gasbarriereschicht (96, 
106, 112, 120) eine CorBarriere bildet. 

28. Kunststoffbehalter nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoffbehalter eine aus mehreren Schichten (92 bis 102) 
aufgebaute Wand (90) aufweist. 

29. Kunststoffbehalter nach Anspruch 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens eine der Schichten (92„ 
102) eine Wasserbarriereschicht ist. ' 
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30. Kunststoffbehalter nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine der Wasserbarriereschichten 
(92) unmittelbar an die aufzunehmende Flussigkeit an- 

grenzL ... • t 

31. Kunststoffbehalter nach. einem der Anspriiche 25 5 
bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Schichten 
(96) erne Gasbarriereschicht isL 

32. Kunststoffbehalter nach Anspruch 30 oder 31, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gasbarriereschicht (96) 
zwischen zwei Wasserbarriereschichten (92, 102) an- 10 
geordnet isL 

33. Kunststoffbehalter nach Anspruch 32, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gasbarriereschicht (96) zwi- 
schen zwei Haftvermittlerschichten (94, 98) angeord- 

net isL 15 

34. Kunststoffbehalter nach Anspruch 31, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gasbarriereschicht (106, 112, 
120) eine dem Innenraum (36) gegenuberliegend ange- 
ordnete AuBenschicht der Wand (90', 90", 90"', 90"") 
bildet. 20 

35. Kunststoffbehalter nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die. Gasbarriereschicht (106, 112, 
120) eine Dekoroberflache der Wand . (90', 90", 90"', 
90"") bildet. 

36. Kunststoffbehalter nach einem der Anspriiche 34 25 
oder 35, dadurch gekennzeichnet, daB die Gasbarriere- 
schicht (120) nach einem, Herstellen der Wand (90"") . 
als AuBenschicht auf diese aufgetragen isL 

37. Kunststoffbehalter nach einem der Anspriiche 25 
bis 35, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Schichten 30 
eine Kunststofrregeneratschicht (100) ist. 

38. Kunststoffbehalter nach Anspruch 36, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kunststoffregeneratschicht (100) 
auf einer der Flussigkeit abgewandten Seite der Gas- 
barriereschicht (96) angeordnet ist 35 

39. Kunststoffbehalter nach einem der Anspriiche 1 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoffbe- 
halter eine Wand (90'"") aus einer Schicht (122) eines 
die Gasbarriere bildenden Materials aufweist 

40 
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